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VHM-Schaftfraser GP

Das universelle Werkzeug flir
Schrupp- und Schlichtarbeiten.

e Ungleich gedrallt 35°/38°

e Freigeschliffener Schaft fiur gr6Bere
Schnitttiefen

e Sehr hohe Laufruhe
e Extrem hohe Zerspanleistung

e Universelles Werkzeug fiir Schrupp-
und Schlichtarbeiten

e Schneidspitzen haben eine 45° Schutz-
fase fiir bessere Standzeiten

e Werkzeuge sind mit der hochleistungs-
fahigen AICrN-Beschichtung versehen
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175487 VHM-Schaftfraser mit Fase und freigeschliffenem Schaft ...
d, (h10) e F I, I, I, d, (h6) d, 7 ||
mm mm mm mm mm mm mm . .
3,00 13,13 @ 0,13 57 8 18 6 2,8 4 .
4,00 13,13 @ 0,15 57 11 21 6 3,6 4 H B
5,00 13,13 @ 0,15 57 13 21 6 4,6 4 .
6,00 13,13 @ 0,20 57 13 21 6 5,5 4 H B
8,00 18,18 @ 0,20 63 19 27 8 7,5 4 .
10,00 26,26 ® 0,30 72 22 32 10 9,5 4 . .
12,00 36,36 ® 0,30 83 26 38 12 11,5 4 .
16,00 57,57 @ 0,40 92 32 44 16 15,5 4 . .
20,00 99,99 @ 0,50 104 38 54 20 19,5 4 .
SET 79,79 ® Set 4-teilig 6|8 [10] 12 H B
Schnittwerte ...
ISO Werkstoff Zugfestigkeit Schnittgeschwindigkeit Vc [m/min] | ]
H_ N
||
H_N
N/mm? ae=0,25xd ae=05xd ae=<1xd ...
St52, St37, C45, 16MnCr5
allgem. Baustahle, Einsatzstéhle =850 280 230 180 ...
1.2367, 1.2379, 1.2363, 42CrMo4 (1.7225) <1200 160 150 110 .
Werkzeugstahle, Vergutungsstahle - . .
1.4305, 1.4301, 1.4034 =750 140 110 .
M 1.4435, 1.4571 = 850 100 80 . .
d , 1. = .
GG20, GG40, GTW-45-07, GGG40 =450 200 160 130 ...
GGG60, GGG70 <650 160 140 110 ...
Fraser (7] Zahnvorschub fz [mm] ...
3 0,028 0,012 0,007 . .
4 0,035 0,02 0,01 .
5 0,035 0,025 0,015 . .
6 0,04 0,03 0,025 ||
8 0,05 0,04 0,03 H B
10 0,07 0,05 0,04 ||
12 0,09 0,07 0,06 . .
16 0,13 0,11 0,09 .
20 0,17 0,15 0,13 ...
Empfehlung: Hinweis: . .
Vorschiibe in vorverglteten Materialien * Schnittdaten beziehen sich .
und Rostfrei um 25% reduzieren. auf Nassbearbeitung . .
* f beia,=1xd | ]
* HPM High Performance Milling In Abhangigkeit der Bearbeitungsbedingungen und Materialschwankungen H B
* HSM High Speed Milling sind evtl. angepasste Schnittwerte zu wahlen. .
Stlickpreis bei Abnahme der angegebenen Menge @ = Lagerstandard, 98%ige Lieferbereitschaft 3 ...
pro Katalognummer und GréBe . .






